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ТРЕБОВАНИЯ К УРОВНЮ ПОДГОТОВКИ ПОСТУПАЮЩИХ В АСПИРАНТУРУ

Программа вступительного испытания по профилю подготовки «Технология и оборудование  механической и физико-технической обработки» предназначена для поступающих в аспирантуру в качестве руководящего учебно-методического документа для целенаправленной подготовки к сдаче вступительного испытания. 
Целью проведения  вступительных испытаний является оценка знаний, готовности и возможности поступающего к освоению программы подготовки в аспирантуре, к самостоятельному выполнению научной работы, подготовке и защите диссертации на соискание ученой степени кандидата наук. Поступающий в аспирантуру должен продемонстрировать высокий уровень практического и теоретического владения материалом вузовского курса по дисциплинам направления «Машиностроение»: «Материаловедение», «Метрология, стандартизация и сертификация», «Физико-механические и тепловые процессы при резании материалов», «Теоретическая механика», «Сопротивление материалов» «Металлорежущие станки», «Режущий инструмент и технологическая оснастка», «Автоматизация производственных процессов», «Технология машиностроения».

СОДЕРЖАНИЕ И СТРУКТУРА ВСТУПИТЕЛЬНОГО ИСПЫТАНИЯ
ПО ПРОФИЛЮ ТЕХНОЛОГИЯ И ОБОРУДОВАНИЕ МЕХАНИЧЕСКОЙ И ФИЗИКО-ТЕХНИЧЕСКОЙ ОБРАБОТКИ

Вступительный экзамен проводится в форме компьютерного тестирования. 
Тестирование длится 60 минут без перерывов. Отсчёт времени начинается с момента входа соискателя в тест. Инструктаж, предшествующий тестированию, не входит в указанное время. У каждого тестируемого имеется индивидуальный таймер отсчета. Организаторами предусмотрены стандартные черновики, использование любых других вспомогательных средств запрещено.
Тест состоит из 36 тестовых заданий базовой сложности разных типов: с выбором одного или нескольких верных ответов из 4-6 предложенных, на установление верной последовательности, соответствия, с кратким ответом.
Распределение заданий в тесте по содержанию представлено в Таблице 1.

Структура теста по профилю
Технология и оборудование  механической и физико-технической обработки
Таблица 1 
	№ 
	Модуль теста
	Содержательный блок 
(Контролируемая тема)
	Кол-во 
заданий в билете
	Максимальный 
балл за модуль
	Весовой коэффициент задания
	Итоговый балл за экзамен

	1
	Инструментальная техника и технологии
	Основы материаловедения
	4
	16
	2,77
	100

	
	
	Режущие инструменты
	4
	
	
	

	
	
	Техническая механика
	4
	
	
	

	
	
	Металлорежущие станки
	4
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	2
	Производственные и технологические процессы машиностроительных производств 
	Метрология, стандартизация и технические измерения
	5
	20
	
	

	
	
	Автоматизация производственных процессов
	5
	
	
	

	
	
	Технологические методы и процессы машиностроительных производств
	5
	
	
	

	
	
	Технологическая оснастка
	5
	
	
	

	ИТОГО
	36
	36
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ОБРАБОТКА РЕЗУЛЬТАТОВ 
Проверка правильности выполнения заданий всех частей производится автоматически по эталонам, хранящимся в системе тестирования. 

Таблица перевода итогового балла в литерную и традиционную оценку 

                                                                                                                             Таблица 2

	Традиционная оценка
	Используемая шкала 
оценивания
	Итоговый балл, баллы

	неудовлетворительно
	F
	0
	55

	удовлетворительно
	E
	56
	64

	
	D
	65
	69

	хорошо
	C
	70
	79

	
	В
	80
	89

	отлично
	A
	90
	100



image1.png
TOMSK TOMCKNUN
POLYTECHNIC I I NOJINTEXHUYECK NI
UNIVERSITY VHUBEPCUTET




